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1. Bezpecnost

Pfed pouzitim si prectéte nésledujici

instrukce. Pfed pouzitim se ujistéte ze chapete
jednotlivé kroky a doporuceni. Manual uschovejte
pro pozdéjsi nahlédnuti.

2.Technicka data

Rezna Sitka: 12-110 mm
Max. fezna tloustka: 0-2 mm
Hmotnost: 1,2 kg

3. Pouziti

JAK SPRAVNE REZAT

Tento pfipravek je urcen k fezani laminatd, dyh a
podobnych materiald. Vlozte fezany material do
pripravka (D) a protahnéte.

Dva ostré bity (B) v loZiscich prefiznou material ve
stejné vzdalenosti od pravitka.

SERIZENI TLOUSTKY REZU

Tloustka je vzdalenost mezi ocelovymi brity (B).
Upravte pomoci mikro sefizeni (A) v horni ¢asti
pripravku.

SERIZENI SIRKY REZU

na kovovém profilu je aretacni Sroub (C), ke kterému
je ptipojeno pohyblivé pravitko (D). Pro sefizeni Sitky
fezu uvolnéte sroub (C) , nyni muZete sefidit Sirku
pomoci pohyblivého pravitka (D). Nezapomernite
Sroub (C) po sefizeni opét utahnout.
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1. Bezpeénost

Pred pouzitim si precitajte nasledujuce instrukcie.
Pred pouzitim sa uistite Ze chapete jednotlivé kroky
a odportcania. Manual uschovajte pre neskorsie
nahliadnutie.

2. Technické data

Reznd sirka: 12-110 mm
Max. rezna hrdbka: 0-2 mm
Hmotnost: 1,2 kg

3. Pouzitie

AKO SPRAVNE REZAT

Tento pripravok je urceny na rezanie laminatov, dyh
a podobnych materidlov. VloZte rezany material do
pripravku (D) a pretiahnite.

Dve ostré rezné hrany (B) v lozZiskach prerezi material
v rovnakej vzdialenosti od pravitka.

NASTAVENIE HRUBKY REZU

Hrubka je vzdialenost medzi ocelovymi ¢epelami (B).
Upravte pomocou mikronastavenia (A) v hornej ¢asti
pripravku.

NASTAVENIE SiRKY REZU

Na kovovom profile je aretacnd skrutka (C), ku ktorej
je pripojené pohyblivé pravitko (D). Pre nastavenie
Sirky rezu uvolnite skrutku (C), teraz mozete

nastavit $irku pomocou pohyblivého pravitka (D).
Nezabudnite skrutku (C) po nastaveni opat utiahnut.

1. Biztonsag

Hasznalat el6tt olvassa el a kdvetkezd

utmutatot. Hasznalat el6tt gy6z6djon meg arrdl,
hogy megértette a munkamenet minden lépését
és a hozzajuk kapcsolédo javaslatokat. A hasznalati
utmutatot jol tegye el.

2. Miiszaki adatok

Vagas szélesség: 12-110 mm
Maximalis vagas vastagsag: 0-2 mm
Tomege: 1,2 kg.

3. Hasznélat

HOGYAN KELL HELYESEN VAGNI

Ez a gép lamindlt lemezek és furnér valamint ezekhez
hasonlé anyagok vagasara szolgal. Helyezze a
vagandd anyagot a szerszamba (D) és huzza a maga
felé.

A két csapagyakon 1évé éles penge a
vezetévonalzétdl egyforma tdvolsagban levégja az
anyagot.

AVAGAS VASTAGSAGANAK SZABALYOZASA

A vastagsag a két acél penge kozotti tavolsagot
jelenti. A gép felsé részén lévé (A) mikroszabalyozd
segitségével lehet a vastagsagot bedllitani.

A VAGAS SZELESSEG SZABALYOZASA

a fém profilon van a reteszel6 csavar (C), amelyhez

a mozgathato (D) vezetévonalzé van rogzitve. A
vdagas szélességének bedllitdsahoz lazitsa meg a (C)
csavart, most mar a mozgathato vezetévonalzoéval
(D) bedllithatja a sziikséges szélességet. Ne feledje el
meghuzni a bedllitas utan a (C) csavart.
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